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Zentrierbohrung M5
DIN 332 Form D

Passfeder
A 5x5x14
DIN 6885

48

4 x 90°

M  4

 55 

16

8 tief
M 5

64

10 tief
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2

R A

-3

-3

-3

-3

-3

Untersetzung L 1 L 2 L 3

4:1; 7:1; 9:1 49 72,5 110,5

16:1; 28:1; 49:1 68 91,5 129,5
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 i % Nm Nm       min. kgm kg N N

4:1 95 14 25 25 0,004470x10 1,20 800 300

7:1 95 14 25 25 0,003677x10 1,20 800 300

9:1 95 10 15 25 0,003524x10 1,20 800 300

16:1 90 28 50 30 0,004176x10 1,50 800 300

28:1 90 28 50 30 0,004126x10 1,50 800 300

49:1 90 28 50 30 0,003562x10 1,50 800 300
Am Klingenweg 7
65396 Walluf

EGB

Urspr.: Ers.d.:Ers.f.:

Werkstoff, Halbzeug

Bl.

BlattZeichnungsnummer

Benennung

Zul. Abw. Oberfläche GewichtMaßstabVerwendungsbereich

Norm
Gepr.
Bearb.

NameDatum

NameDatumAenderungZust.

 Getriebe GmbH

ISO 2768-m

1:2

Lutz

1
1

  

81047300

Getriebe GPK 55

 kg
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